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VerschlieBen mit Aluminium-
Klebeband an der
Rickseite

Die Unterkonstruktion @ kann aus Holz (vorzugsweise
Leimbinder), Aluminium oder Stahl bestehen.

Die Sparren @ sollen in Abstanden von 1000 mm in
Richtung Gefélle verlaufen. Da die Hohlkammerplatte @&
980 mm breit ist, ergibt sich eine Dehnungsfuge @ von
20 mm. Diese Dehnungsfuge ist erforderlich, um den
Hohlkammerplatten eine Ausdehnung bei Temperatur-
schwankungen zu erméglichen.

Zur Verbindung und Befestigung der Hohlkammerplatten
wird zun&chst eine Gummiunterlage @ auf die Sparren
aufgebracht. Darauf kommen dann die Hohlkammerplatten
zu liegen, welche nun mit einem Verbindungsprofil @, ver-
sehen mit zwei Dichtungslippen, von oben angeschraubt
werden. Die Verbindungsprofile sind im Abstand von ca.
330 mm vorzubohren.

Die Stirnseiten der Hohlkammerplatten sollen mit einem
Aluminium-Klebestreifen @ verschlossen werden, wobei
die obenliegende Stirnseite mit einem geschlossenen
Klebestreifen, und die untere Stirnseite mit einem luft-
durchlassigen Klebestreifen verschlossen wird.

So wird verhindert, dass Schmutz und Ungeziefer in die
Hohlkammerplatten eindringen kann.
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@ Unterkonstruktion @ Abschlussprofil
@ Sparren © Luftldcher
® Hohlkammerplatte @ Tropfkante

@ Dehnungsfuge ® Silikon

© Gummiunterlage ® Abrutschwinkel
® Verbindungsprofil ® Randprofil

@ Alu-Klebestreifen

Zugleich kann durch den unteren luftdurchlassigen
Klebestreifen Kondenswasser, das sich bedingt durch
Temperaturunterschiede in den Hohlkammerplatten bildet,
herauszirkulieren.

Nun wird noch ein Abschlussprofil @, welches mit einer
Tropfkante versehen ist, auf die untere Stirnseite gesteckt.

AbschlieBend soll das Stirnseitenabschlussprofil an Ober-
und Unterseite mit einem speziellen Silikon-Kleber @
versiegelt werden.

Durch einen Abrutschwinkel @, festgeschraubt am
Ende der Verbinder, wird das Herausrutschen der
Hohlkammerplatten verhindert.

Das Randprofil @ dient zur AuBenbefestigung.




Technische Daten

Die wichtigsten technischen Daten auf einen Blick
Typenbezeichnung 6 mm 10 mm 16 mm
Plattenbreite (mm) B 1250 1200 980
Lieferlé‘lnge (mm) L gems8 giiltigem Lieferprogramm bis 7000 mm. Andere Léngen auf Anfrage
Flachengewicht ca. kg/m? 1,3 1,7 2,8 3,7
Warmedurchgangszahl k W/m?K 3,7 2,8 2,4 1,7
kcal/m?h°C 3,2 2,4 2,1 -
Max. Gebrauchstemperatur ohne Belastung 120°C 120°C 120°C 120°C
Ausdehnungskoeffizient « mm/m°C 0,065 0,065 0,065 0,065
Transmissionsgrad Ty = Tg = T Farblos 82% 75% 75% 86%
WeiB = 45% 50% 45%
Braun = — 49% =
Mittleres Schallddmm-MaB ca. 19dB |ca. 21dB | ca. 22dB
Toleranzen (Ausdehnung) % +0,5 +0,5 +0,8 +0,3%
Allgemeine Verarbeitungshinweise
Lagerung Sédgen Reinigung

Polycarbonat-Hohlkammerplatten sind
bei einer Lagerung im Freien vor direkter
Sonneneinstrahlung zu schiitzen. Bei
gestapelten Hohlkammerplatten ent-
steht sonst ein Hitzestau, der zu einer
Verformung der Platten flhren kann.

Unterkonstruktion

Dachverglasungen erfordern eine aus-
reichend stabile Unterkonstruktion, fur
die Stahl, Aluminium oder — bei Holz-
konstruktionen — Leimbinder eingesetzt
werden kénnen. Die Pfetten missen so
ausgelegt sein, daB sie den ortlichen
Wind- und Schneelasten standhalten.

Anstrich

Die mit einem Anstrich vorbehandelte
Unterkonstruktion sollte gut abliiften, da
Losungsmittelddmpfe Beschadigungen
an den Platten hervorrufen kénnen. Fur
den Anstrich kann jeder beliebige Farb-
ton gewahlt werden.

Evil. auftretende Hitzestaus durch dun-
kel gestrichene Konstruktionen beein-
trachtigen die Gebrauchsfahigkeit der
Polycarbonat-Hohlkammerplatten nicht,
da diese eine Warmestabilitat bis + 120°C
haben.

Dachneigung

Damit das Regenwasser ablauft und zur
Vermeidung von Verschmutzung oder
Kondenswasserbildung, muB die Dach-
eindeckung ein Gefalle von 9%/m auf-
weisen. Bei der Verlegung ist darauf zu
achten, daB die Stege der Platte in Was-
serlaufrichtung laufen.

Polycarbonat-Hohlkammerplatten lassen
sich z. B. mit Hand- oder Stichsagen auf
das gewiinschte MaB zuschneiden.
Sagespane in den Plattenkanélen lassen
sich mit PreBluft entfernen.

Dehnung
Polycarbonat-Hohlkammerplatten
schrumpfen bzw. dehnen sich durch
Temperatur-Einflisse. Die freie Ausdeh-
nung der Platten sollte in jedem Fall ge-
wabhrleistet sein.

Schutzfolie
Polycarbonat-Hohlkammerplatten haben
zum Schutz gegen Verschmutzung und
Kratzer eine Folienkaschierung. Vor dem
Verlegen muB die Schutzfolie im Ein-
spannbereich entfernt werden. Es emp-
fiehlt sich, die komplette Kaschierung
erst nach dem endgiltigen AbschluB
der Arbeiten abzuziehen. Die farbige
Folie kennzeichnet die Sonnenseite.

Begehbarkeit

Dacher aus Polycarbonat-Hohlkammer-
platten sollten weder zur Montage noch
zur Reinigung direkt betreten werden. Es
empfiehlt sich, Bohlen liber die Pfetten
zu legen. Das schutzt die Platten vor
unbeabsichtigter Verformung oder Be-
schadigung.

Garantie

Der Hersteller gewahrt fiir die Hohlkam-
merplatten eine 10-Jahre-Garantie (ge-
maB Garantieerklarung).

Zur Reinigung der Polycarbonat-Hohl-
kammerplatten beachten Sie bitte fol-
gende Pflegetips:

- Platten mit lauwarmem Wasser vor-
spllen

- mit milder Seifenlauge oder schonen-
dem Haushaltsreiniger und lauwar-
mem Wasser abwaschen, griindlich
nachsplilen und trockenwischen, um
Wasserflecken zu vermeiden.

Wichtig:

- Polycarbonat-Hohlkammerplatten nie
mit scheuermittelhaltigen oder hoch
alkalischen Reinigern behandeln

- keine scheuernden Biirsten, Stahl-
wolle oder scharfe Gegenstande zur
Reinigung benutzen.

Die in diesem Prospekt angegebenen
Werte sind nicht nur material-, sondemn
auch konstruktions- und verarbeitungs-
abhéangig. Wir bitten Sie, die Verwen-
dung von Polycarbonat-Hohlkammer-
platten und des Verlegematerials den
jeweiligen besonderen Verhéltnissen an-
zupassen und sie vor der Anwendung zu
testen. Die Angaben, mit denen wir Sie
beraten wollen, entsprechen den Erfah-
rungen des Herstellers und unseren ei-
genen. Eine Gewabhr flr die Ergebnisse
beider Anwendung der Produkte kénnen
wir nicht ibernehmen.

Technische Anderungen vorbehalten.

|hr Lieferant:

Telefax 02041/4 30 81
www.stegplatten.info

Im Boytal 23 - 46240 Bottrop-Boy
Telefon 02041/453 80 oder 41380
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